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Gergi Kontrol Cihaz

Kullanim Kilavuzu

Bu kitapgik, BTC-610 modeli Gergi Kontrol Cihazinin temel
fonksiyonlarina dair bilgi vermekte ve kullanicinin cihazin
isletimine iligskin intiyag duyabilecedi bilgileri sunmaktadir.

“Cthazimizi, giivenlik ve en iyi islevsellik
icinde kullanmamz dileriz.”



http://www.birlikotomasyon.com/

ICINDEKILER: SAYFA NO:
1. Cihazin Genel GOrtiNUIMTL: . .ccccieiieiieieiieiiecieriesecascessececsssscsscsscasssssssssssssssssssssssssssnsans 3
2. Cihazin Genel TEKNIK OZEIKIET i ... .ceeeeeeeereeeeeeeeeeeeeeeeeesessessssesssseseeeeeeesesessessesssssses 4
3. Cihazin Tus FONKSIYONIari:....ccccieiieiieiieiiniianineciesiascancsessesssscsscssssscssssssssssasssssssssssss 5
4. Cihazin Ekranlari/Mentleri:.....ccccccciiiiiiuiinniecieiiaccneciesiesiacssesrsssscsessssssscssssesssssane 6
5. Cihazin Kurulumu ve Devreye AImak:........ccccceuiiruirniiniiniiiniiiniirncnnciecrecneeceeeees 8




1.CIHAZIN GENEL GORUNUMU:
a N\

B
birlis » BTC 630

°°°°°°°°° | % TENSION CONTROL

FAE ARbY LG bs
o

A\

L e 2 33 3 +E4 5 ¢
3 8 z &

AGZ20v POWER FREN A =z7| START
A 4
out

ANALOG ANALOG LOADCELL
INPUT ouT

BTC 630

www.birlikotomasyon.com.tr




L]

4

1. CiHAZIN GENEL TEKNIK OZELLIKLERI:

1.1. Cihazin Boyutlari: uzunluk:146mm yiikseklik:101mm derinlik:105mm dir.

1.2. Cihazin kasas1 alliminyum malzemeden yapilmis olup, darbelere kars:
dayanikhdir.

1.3. Cihaz 220 volt, 50 Hz, AC sehir sebekesi calismaktadir.

1.4. (5A) amper sigorta ile techiz edilmistir.

1.5. Cihazin topraklamasi mutlaka yapilmalidir.

1.6. Cihaza 1 adet Load Cell (Yiik Algilayicis1) baglanabilmektedir. Baglanacak olan

loadcell besleme voltaji 5v de¢ c¢ikis sinyal voltaji 2mv/v DC araliginda olmalidir.
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3.CIHAZIN TUS FONKSiIYONLARI:
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3.1 Start / Baslat (1 nolu buton) ile cihaz baslatilir.

3.2  Stop / Durdur (2 nolu buton) ile cihaz durdurulur.

3.3  Escape / Cik (3nolu buton) ile Programdan cikis-sonlandirma yapilir.

3.4 PGM / Programlama (4nolu buton) ile Cihaz STOP konumunda iken 5 saniye
basilirsa, PROGRAM parametreleri ekranina giris yapilir.

3.5 Tare / Dara (5nolu buton ) ile Cihaz STOP konumunda ve LOADCELL
merdanesi lizerinde malzeme yok iken LOADCELL’den kaynaklanan mevcut
gergiyi sifirlamak icin kullanilir. Buton 5 saniye siire ile basildiginda islem
tamamlanmais olur.

3.6  Enter / Giris (6 nolu buton) ile Program parametrelerini girmek ve onaylama
islemi yapilir.

3.7  Up / Yukar (7 nolu buton) ile parametre degerleri yiikseltilir.

3.8  Down / Asagi ( 8 nolu buton) ile parametre degerleri diistiriiliir/azaltilir.
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4. CIiHAZIN EKRANLARI/MENULERI:

4.1 “GERGI SET” Malzemenin istenilen
gerginlik SET degerini gosterir. Yukari/Asagi butonlari analog
girise uygulanan 0-10 volt gerilim degisiklik uygulanir.
“MEVCUT GERGI” Malzemenin anhk gergi degerini gosterir.
“CIKIS” Analog cikis1 (0-10 volt) ve Fren ¢ikisini (0-24
volt)ylizde degeri lizerinden gosterir.Grafik olarakta ekranin alt kisminda
takibi yapilir.
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“STOP”-“START” gostergesi cihazin ¢alisip calismadigin belirler.

1-FID FARAMETRELERTH
KP=% 11 KI=X1 ED=X1 4.2 Kp degeri degistirmek cihazin

loadcellden aldig1 (fedback )bilgiye gore tepkime siiresini
tamimlar ve cihaz cikis voltajina uygular. Bu deger makine
hizina gore ayarlanarak istenilen hassasiyette calisma
saglanabilir.Bu ayar1 dgistirmek icin 6nce enter tusuna basip up-down

tusuna basiniz.

STOF GERiLiMi 4.3 Bu parametre cihazin STOP
STOFU=+x @& konumunda oldugunda cikisa verecegi voltaj belirler. %
olarak istenilen degere ayarlanabilir.Bu ayar1 degistirmek icin
once enter sonra up-down tuslaria basiniz.

4.4 Cihaz START konumuna gectiginde
S=MiMiMUM GERiLiM .
Mipll=2 & bu parametrede yazilan ofset degerinden calismaya baslar.
Secilen degerin altina diisemez.Bu ayar1 degistirmek icin once
enter sonra up-down tuslarina basiniz.

P =l R 45 Cihazin “GERGI SET” degerini ayarlama seklini belirler.
CELEMEMSTEM 2 KLEMENSTEN secildiginde cihazin analog input(14.15.16)
girisine baglanan potans veya harici (0-10v)ile uygulanan
voltaja ile belirlenir. PANELDEN secildiginde cihaz iizerinde
bulunan up-down tuslari ile belirlenir. Bu parametreyi

degistirmek icin 6nce enter sonra up-down tuslarina basiniz.

S-STRARTSTOF EOMTREOL

CKLEMEMSTEM 2 Cihazin START —STOP kontrol secenegini belirler
KLEMENSTEN secildiginde disaridan baglanan (start-
12.13)harici kontak ile calisir. PANELDEN secildigi durumda
klavye iizerinde bulunan START-STOP tuslari ile caligir. Bu

parametreyi degitirmek icin once enter sonra up-down tuslarina basiniz.




E"‘I-T.‘TEL':'GH::; I| KIS | 4.6  Bu parametre cihazin analog out cikis

T U e seklini belirler. 0...10v tan 10...0v ta tersleme iglemini
yapmasini saglar.Bu ayar1 degistirmek icin Once enter sonra up-
down tuslarina basiniz.

—LOAD
1

EELI}_E:_' ECiM1 4.7 Bu parametrede cihaza baglanan loadcell

in degeri yazilir.(50-100-200) Bu ayar1 degistirmek icin once
enter sonra up-down tuslarina basiniz.

2-CALISHMA SEERL1
(LOADCELL"Li 4.8  Bu parametre cihazin voltaj ¢ikis seklini
belirler (0-10dc-24vdc ) LOADCELLli
Secilirse cihaz loadcell’den aldigi geri besleme(fedback) sinyali
ile set sedilen degeri karsilastirarak islem yapar ve cikis
konrtroliinii dengeler.Boylece uygulamanin set edilen gergide otomatik olarak
calismasini saglar. MANUEL calismada voltaj ¢ikisini panel iizerinde bulunan(up-
down)tuglar1 yada cihazin analog input(14.15.16) girisine baglanan potans veya
harici o-10vdc voltaj ile belirlenir. Bu parametreyi degistirmek icin 6nce enter

sonra up-down tuslarina basiniz.

f;gg?FIfr—jTHE_%ﬂ”E”I 4.9  Buparametrede cihazin harici kontak cikis
::TEIIF EEHEH I = 1 ;:: zamanlari belirlenir..”START ZAMANTI"cihaz calismaya
basladiginda STOP ZAMANI cihaz durdugunda yiikselen

kenarda zaman sayar ve bunu harici ¢ikis kontagina uygular.

Bu parametreyi degistirmek icin 6nce enter sonra up-down tuglarina basiniz.

4.10  Bu parametre cihzin lizerinde alinan
toplam dara y1 gosterir..
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5.CIHAZIN KURULUMU VE DEVREYE ALMAK (HIZLI DEVREYE ALMAK):

5.1.Cihaza gelen kablolarin dogru baglandigindan emin olunuz.
5.2.Cihaza elektrik baglantisini yapiniz.

5.3.Parametrelerden START ve SET ayarlarini yapiniz.
5.4.Kullanilacak LOADCELL parametresini cihaza tanitiniz.

5.5.Cihaz STOP konumunda ve LOADCELL merdanesinde malzeme yok iken, 5 sn
siire ile DARA tusuna basarak ayarlamay1 yapiniz.

5.6.LOADCELL merdanesine malzemenin gecis yoniinde baski uygulayarak ekranda
degerin degisip degismedigini gozlemleyiniz, deger degisiyorsa kurulum
tamamlanmigtir. Deger degismiyorsa LOADCELL ve baglantilarim1 kontrol ediniz.
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